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5-2 Mäüt säÚ chu trçnh gia cäng trong hãû âiãöu khiãøn FANUC 

5-2-1 Chu trçnh  tiãûn màût cän 

 Chu trçnh naìy âæåüc duìng khi gia cäng caïc bãö màût cän coï chiãöu daìi bãö màût gia 
cäng khäng låïn tæì caïc phäi liãûu laì theïp thanh hçnh truû . 

Daûng cáu lãûnh:         N__ G99 G90 X__ Z__ R__ F__ 

 Trong âoï, R laì giaï trë tham säú âæåüc xaïc âënh theo cäng thæïc sau: 

  R= (Z + Z0) x tgα våïi α laì næîa goïc cän. 

  Z laì chiãöu daìi cuía pháön cän cáön gia cäng. 

  Z0 laì khoaíng an toaìn cuía dao khi bàõt âáöu chaûy theo chu trçnh (khoaíng 
caïch tæì âiãøm bàõt âáöu âãún bãö màût cuía chi tiãút). 

Vê duû: 
N10 G90 G20 G40 
N20 G97 S1000 M03 
N30 T0202 M06 
N40 G00 X2.0 Z5.0 
N50 G42 X1.76 Z.1 F200 
N60 G99 G90 X1.6608 Z-1  
 R-.2947 F.004 
N70 X1.5358 
N80 X1.41088 
N90 X1.2858 
N100 X1.16088 
N110X1.0671 
N120 X1.0358 
N130 G01 
N140 G00 X2.0 Z5.0 
N150 ... 
... 
 Chuï yï: Giaï trë Cuía R âæåüc xaïc âënh theo cäng thæïc sau: 
  R = (Z + 0.1)x tg (-150) = 1.1 x  - 0.26795 = - 0.2947 
 
5.2.2 Chu trçnh tiãûn thä vaì tinh  àn dao doüc G71, G70 

 Chu trçnh naìy âæåüc sæí duûng khi gia cäng caïc chi tiãút tæì phäi liãûu daûng thanh 
(phäi caïn). Noï thæåìng âæåüc sæí duûng khi gia cäng caïc chi tiãút coï læåüng dæ theo 
hæåïng kênh (X) khaï nhoí so våïi chiãöu daìi cuía bãö màût gia cäng (Z).   

 

Hçnh 5-3: Chu trçnh gia cäng màût cän 
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 ∂ Khi gia cäng thä: 

Daûng cáu lãûnh: N_ G71 U_ R_ 

   N_ G71 P_  Q_ U_ W_ 

Trong âoï:  G71: Goüi chu trçnh tiãûn thä àn dao doüc  
        U ( cuía cáu lãûnh træåïc) laì chiãöu sáu låïp càõt cuía mäùi bæåïc 
        R (cuía cáu lãûnh træåïc) laì khoaíng luìi dao sau mäùi láön càõt. 
        P laì säú block bàõt âáöu cuía chu trçnh. 
       Q laì säú block cuäúi cuìng cuía chu trçnh. 
       U (cuía cáu lãûnh sau)  laì læåüng dæ âãø laûi theo phæång X cho gia cäng tinh. 
       W (cuía cáu lãûnh sau) laì læåüng dæ âãø laûi theo phæång Z cho gia cäng tinh. 

 • Khi gia cäng tinh: 

Daûng cáu lãûnh:                      N_ G70 P_ Q_ 

 YÏ nghéa cuía caïc âëa chè nhæ giaíi thêch åí chu trçnh gia cäng thä, nhæng trong 
træåìng håüp naìy khäng coï caïc tham säú U vaì W. 

 Vê duû: 
N10 G90 G20 G40 
N20 G97 S1000 M03 
N30 T0101 M06 
N40 G00 X1.5 Z.5 
N50 G42 X1.3 Z.1 F200 
N60 G01F.01 
N70 G71 U.1 R.1 
N80 G71 P100 Q190 U.03 W.03 
N90 G01 F.002 
N100 G01X.25 
N110 Z-.15 
N120 U-.1 W-.1 I.1 
N130 X.55 
N140 X.8 Z-.4665 

N150 Z-.75 
N160 .94 
N170 X1.1 Z-.83 
N180 Z-1 
N190 X1.3  
N200 G70 P90 Q 190 
N210 G00 X1.5 Z5 
... 

 
 
 
 
 

Hçnh 5-4: Chu trçnh gia cäng thä vaì tinh àn dao doüc 
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5.2.3 Chu trçnh gia cäng thä vaì tinh  àn dao ngang G72, G70 

 Chu trçnh naìy âæåüc sæí duûng khi gia cäng caïc chi tiãút tæì phäi thanh. Noï  
thæåìng âæåüc sæí duûng våïi træåìng håüp phäi coï kêch thæåïc âæåìng kênh låïn vaì kêch 
thæåïc pháön gia cäng theo truûc Z nhoí hån læåüng dæ gia cäng theo truûc X nhàòm muûc 
âêch tàng nàng suáút gia cäng. 

 ∂ Khi gia cäng thä: 

Daûng cáu lãûnh:   N_  G72  W_ R_ 

    N_  G72  P_  Q_  U_  W_ 

Trong âoï:  
  W (cáu lãûnh træåïc) laì chiãöu daìy càõt cuía mäùi mäüt låïp 
  R  (cáu lãûnh træåïc) laì khoaíng luìi dao an toaìn sau mäùi låïp càõt 
  G72: Goüi chu trçnh gia cäng thä àn dao ngang 
  P laì säú block bàõt âáöu cuía chu trinh 
  Q laì säú block cuäúi cuìng cuía chu trçnh 
  U laì læåüng dæ theo phæång X âãø laûi cho gia cäng tinh. 
  W laì læåüng dæ theo phæång Z âãø laûi cho gia cäng tinh. 

  • Khi gia cäng tinh: 

 Daûng cáu lãûnh:  N_  G70  P_  Q_ 

Caïc âëa chè nhæ âaî giaíi thêch åí trãn, trong træåìng håüp naìy khäng coï âëa chè U vaì W. 

Vê duû: 
N10 G90 G40 G20 
N20 G97 S100 M03 
N30 T0202 M06 
N40 G00 X4.5 Z1 
N50 G41 X4.1 Z.1 F200 
N60 G01 F.01 
N70 G72 W.1 R.1 
N80 G72 P100 Q150 U.03 
W.03 
N90 G01 S1200 F.004 
N100 G01 Z-1.25 
N110 X3.0 
N120 Z-.9523 
N130 X1.0 Z-3.75 
N140 X.75 
N150 Z.1 

N160 G70 P90 Q150 
N170 X4.5 Z 1 
N180... 

Hçnh 5-5: Chu trçnh gia cäng àn dao ngang

P



 51

5.2.4 Chu trçnh gia cäng thä vaì tinh àn dao theo biãn daûng  G73, G70 

 Chu trçnh naìy thæåìng âæåüc sæí duûng khi gia cäng caïc chi tiãút tæì phäi âuïc hoàûc 
dáûp coï hçnh daûng gáön giäúng våïi chi tiãút. 

 ∂ Khi gia cäng thä: 

Daûng cáu lãûnh:         N__  G73  U__  W__  R__ 

   N__  G73  P_  Q__ U__ W__ F__ 

 Trong âoï: U, W (cáu lãûnh træåïc) laì chiãöu sáu låïp càõt thä tênh theo phæång X 
vaì Z (trong hçnh veî laì U1 vaì W1) 

 U, W (cáu lãûnh sau) laì 
læåüng dæ theo phæång X vaì Z âãø 
laûi cho gia cäng tinh. Trong hçnh 
veî laì U2 vaì W2. 
 R laì säú bæåïc càõt thä 
 P, Q laì säú block âáöu tiãn vaì 
cuäúi cuìng cuía chu trçnh gia cäng. 
 F laì læåüng chaûy dao khi gia 
cäng thä. 

 • Khi gia cäng tinh:  

Daûng cáu lãûnh : G70 P__ Q__ 

 YÏ nghéa cuía caïc âëa chè 
naìy nhæ giaíi thêch trãn, trong cáu 
lãûnh khäng chæïa U vaì W. 

 Vê duû: 
N10 G90 G20 G40 
N20 G97 S1000 M03 
N30 T0606 M06 
N40 G00 X2.051 Z.2 
N50 G42 X2.05 Z.1 F200 
N60 G73 U.20 W.20 R3 
N70 G73 P90 Q160 U .03 W.03 F.01 
N80 G01 F.002 
N90 X.5 
N100 Z-.25 
N110 X.75 
N120 X1.0 Z-.4665 

Hçnh 5-6: Chu trçnh gia cäng theo biãn 
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N130 Z-72 
N140 X1.5 Z-.97 
N150 Z-1.25 
N160 X2.05 
N170 G70 P80 Q160 
N180 G00 X2.05 Z2 
N190 M05 
... 
 
 5.2.5 Chu trçnh khoan våïi chiãöu sáu tiãún dao theo gia säú khäng âäøi 

 Daûng cáu lãûnh: 

        ∂ Láûp trçnh trong hãû INCH:              

   G74 R(e) 

   G74 Z(W) ± 2.4 Q2.5 F3.3 (Inch/ph) hoàûc F1.5 (inch/ v)   

 • Láûp trçnh trong hãû METR: 

   G74  R(e) 

   G74  Z(W) ± 2.5 Q3.4 F4.2 (mm/ph) hoàûc F3.3(mm/v) 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Hçnh 5-7: Chu trçnh khoan tæû âäüng 
 

5.2.6 Chu trçnh khoan våïi chiãöu sáu tiãún dao thay âäøi  theo säú gia 

 Daûng cáu lãûnh: 

 ∂ Trong hãû INCH:  G65 P9135 J± 2.4 K± 2.4 B2.4 F1.4 H1.4 C2.4 A5.1 

 • Trong hãû METR : G65 P9135 J± 3.3 K± 3.3  B3.3  F2.3 H3.3 C3.3 A5.1 

 Trong âoï: G65 laì chu trçnh khoan  

Vë trê bàõt âáöu 

+ Z

P 
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 P9135: Chæång trçnh Macro 9135 (chu trçnh khoan sáu) 
 J laì toaû âäü cuía âiãøm bàõt âáöu theo truûc Z 
 K laì toaû âäü cuía âiãøm kãút thuïc theo truûc Z 
 B laì khoaíng caïch tæì vë trê laït càõt træåïc âoï âãún vë trê kãút thuïc chaûy nhanh cuía 
dao åí bæåïc kãú tiãúp tênh theo giaï trë gia tàng. 
 F laì læåüng chaûy dao khi khoan tênh bàòng inch/vg hoàûc mm/vg. 
 H laì âæåìng kênh muîi khoan.   
 C laì chiãöu sáu khoan nhoí nháút theo giaï trë gia tàng sau mäüt säú bæåïc chiãöu sáu 
thay âäøi. 
 A laì thåìi gian taûm dæìng tiãún dao træåïc khi luìi dao vãö (s) . 

Vê duû: 
N150 G97 S1000 
N160 M98 P2 
N170 M01 
N180 M98 P1 
N190 G97 S1000 M03 
N200 G04 T0202 
N210 X0 Z0.1 S1400 
N220 G65 P9135 J0.1 K-1.5 B0.05 F0.008 H0.25 C0.0625 A0.5 
N230 M98 P2 
N240 M01 
... 
 
 
 
 
 
 

Z  vë trê 
bàõt âáöu 

B

Láön tiãún dao âáöu tiãn

Z vë trê cuäúi cuìng Chaûy dao nhanh 
Gia cäng 

Hçnh 5-8: Chu trçnh khoan läù sáu


